
 

Guangming SW‐1050 GL thermo fóliázó berendezés 
 
Fő egységek bemutatása: 
 
Ívadagoló 

- Automata hátsó ívleválasztó papíradagoló 

- Az ívadagoló mechanikus és elektronikus érzékelőkkel szerelt az ív kihagyás/szakadás 

ellenőrzéséhez  

- Oldalilleszték 

- Húzó oldalilleszték biztosítja az átlapolva érkező ívek pontos illeszkedését  

 



 

Érintő kijelző / Vezérlő egység 

- Színes érintőképernyős vezérlő egység.  
- Szervo motorok + Schneider inverter + Omron elektronika 
- Papírméret és az átlapolás hossz beállítása 
- Sebesség vezérlés 
- Gépállapot kijelzések 

 

Fóliázó egység 

- Krómozott hengerek elektromágneses fűtéssel (indukciós elven működik), 
mivel a központi hengerben nem található olaj vagy forró víz, így a felfűtési idő 
nagy mértékben lerövidül, 

- A  nyomást,  egy  automata  pneumatikus  rendszer  állítja  elő,  és  szükség  esetén 
manuálisan is állítható két nyomásszabályozó segítségével. A króm henger és az 
ellennyomó henger közötti nyomást állandó  szinten  tartja és ezzel biztosítja a 
folyamatos termelést, egyenletes színvonalú laminálási eredménnyel 

- Levegős  tengelyek  a  fóliatekercsek  pontos  pozicionálásához,  és  az 
egyszerű/kényelmes tekercscseréhez 

 

Automata fólia lift (opció) 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

- Gyors és egyszerű liftes fólia tekercs behelyezés, 
- A  fólia  tekercs  rögzítése  sűrített  levegő  segítségével  „karmok”  jönnek  ki  a 

tengelyből, melyek fixen tartják azt 

Fóliavágó egység 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- Film vágó egység a megfelelő szélesség beállításához 
- Fólia anyagának megfelelően 2  típusú  fólia vágó egység közül  tud a gépkezelő 

választani: 
- Perforáló szerszám az ív szélén a tökéletes szeparációhoz vagy 
- láncos fólia vágó egység melynek  lényege, hogy a egy  láncon elhelyezett penge 

vágja  el  a  fóliát,  annak  teljes  szélességében  (0‐75  m/perc  sebesség  között 
használható 

 



 

Ívvezetés 

- Beépített csavarodást gátló mechanika gondoskodik a laminált ívek tökéletes  
síkfekvéséről 

- A húzóhengerek átveszik a  laminált és perforált  ívpályát a  lamináló állomásból. 
Ezután  történik  a  szétválasztás  egy  pontos  ütemben  működő  elválasztó 
hengerrel, ami az ívpályát az átlapolási tartományban választja szét. 

 

Automata / raklapos kirakó egység 

 


